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Abstract of DE1 9628850 
The cable harness consists of power cords (1 2), 



a first resin layer (A) and a second resin layer 
(B). The first resin layer comprises a deepening 
(1 1 ) which is formed so that it proceeds along a 
predetermined transfer path of the powa- cords. 
The second resin layer is connected firmly with 
the first resin layer, so that it covers the 
deepening of the first resin layer. The power 
cords (12) are arranged in the deepening. The 
second resin layer is layered through vacuum- 




forming. The first resin iayer is pref. formed as a 
three-dimensional structure, and the second resin 
layer consists of a thermoplastic foil which is 
softer than the first resin layer. 
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PrBfungsantrag gam. S 44 FatG ist gestdit 

^ Kabelbaum und Verfahren zu sslner IKefstsilung 

<g) Ein Kat»jbaum {Wl, WZ, W3) bestsht auf Stramkabdn 
(12), einsr mtm H«n»ehic}it (A) und «4n«r zweltan Htn- 
•phleht {B}. Dte arata HansaMoht {A} anthBIt »in» Vsrtiafung 
c^e «o geformt itt, d«S ti* antlang sJnar vorbBttimmten 
"dnidlmensianaten' Varfftgusi^utmcka dar StromkabAi (1Z) 
variauft. Zur Haratoilung des Kab«1baums (W1, Wt W3} vriitf 
alx arstas dl« Vwtivfung (11} 3n d«r af»tefl Hanachlcht {A) 
Oflformt. Dann «Mrdan dia Stromkabsi (12) in der Vertiafung 
(It} angoordnat Ate nichatac wtrd dla zwette Hamchicht 
(B] auf dor erttan HantoMoht (A) angKNrdnat, «o diS aia db 
Vartlafung (11) bedackt, und In alnam Raum zwisi^an dar 
artten Hanacidcht (A) und dar zwaJtan Hansohloht (B) 
aRthaitena Luft vArd nach auBan abgesaugt Schlis&Bofi 
warden dia ante Haizsohioht (A) und dia zwefta KanschicM 
^ )B) mitaJiMtufar varbundm. Wagoh dar BaraltstaJlung d«r 
I draidlRianalonalen Vartlafung {11} kt as mdgDch, dan (Ubal- 
^ baum (W1, Wi) mtt ainar dt^imanalonalan Autblldung 
5 hencusteilen, walche der tatslchlchan Varlagungastr*^ 
a dar Stromfcabal {12} fblgt, ao daS dIa Mcmtogwigsnichtoflan 
varbafiBSrt vnrdan k^nnan. 
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Besdiidbucg sen Kabelbaam ba^itzuBtdleii, der Verlegung der 

Stromkabel Qber eine sogenannte "dreidmensiaiiale" 
Varlegm^streoke am Fahrzeugkfirper Oder derglei- 
HINTERGHUND DER ERHNDUNG chen gedgiwtt ist 

5 Das obige 2jel der vorliegenden Er^ndong kam 
Die vorliegende Bifiiiduag betrlfft daen Kabelbaum durdi emen Kabelbamn rareicht werden, der umfafit: 
andeinVerfahren2BrHerstelluiigdeslCabeIbaunis.Iiis- Stromkabel, eine erste Harasdiicht mit einer Vertie- 
bisoi^ere betrifft sie einen JCabelbaum, der mm Zweck fmig, die so ausgebildet ist, daB sie eittlang emer vorbe- 
der Verbesserung der MontageeigenschafteQ an einem stimmtea Verlegungsstrecke der Stromkabel verlaufc 
Fehtzeugk&rper oder deis^eichen eise vorb^timiBte lo sowie eine zweite Haizsdiicht, die feat mit der cirstea 
AusbildUDg au^velst^ w^eod Stromkabel zwisdiea H:&i2sdbjditml3ui)denui,wobdsieziii^^ 
zwei Scbichten aiis hiar^rtlgeii Matoiallen eiogesclilos- liefung der eraten HarzKbidit bedeckt, und wobe! (S.e 
sen slnd, sowie dn V^fahren zur HersteBiMg d^ Ka- Stronduttel in der Yerdefung ootergehracht sind, und 
i>dU3auii& die zweite Harzscbicht durch Vakuiiinfbnnen ange- 

ImS^indderTechnikoffenbai^die Japaniscbenuii- is brachtist 
gepritften PateatverdffentUdnmgen (BCokai) Nr, Mit der vorgeosnntea Anoidnung ist es mfiglich, d- 
5-314833, 62-290307 and 6-28922 sowie die Japanisdte sen Kabelbaum zu verwirklichen, der dne der tatsSdifi- 
ungeprtifte GebrauchsmustsrverSffentlicItung (Kokai) dien Verlegungsstrecke der Stromkabdfblgeodezvd- 
Nr, 62>1 92508 dnen f^cben Kabdbaum, der aiu zwei oder drddimenskinale Form aufweist 
Harzsdnchten besteht zwisdien denen Stromkabd an- 20 Bd der Torlisgraiden Etfindimg ist die erate Haiz- 
geordnet sind scliidit v<HZii^wdse so geformt, daS sie eioe dreidi- 

Ea f^iid mm kura ein Ver&hren zur Herstdhutg des mensonale Aisbilduiig aufvelsL In eiiiem solcben Fall 
lierkSnunHchen flacben tkabelbaams beschiiebeiL Zu- besitzt der reatdtierende Kabdbaimi eine drddimensio- 
erst wild eine dUnue ebene Platte zur Montage der oaleForm. 

Kabd auf einer oberen ebenen Ansaugplatte aoge- 2s Vof zugswese bestdil die zwdte Harzschicht aus ei- 
biaditDiedQnne ebene I^itte ist ntitvielen Ansaugdff- ner therinoplastischen Folie; ^ weidier als die erste 
nuDgen vensehen. Harzsdiicbt ist und dtlnner sein kanii. Bel der Heistel- 

NacbdanVertegenvoaStFomkabdnanfderdOnnen lung dnes Kabelbaums mit euier derardgen zwd'ten 
ebenen Platte wild diese als nadstes mit einem Dedc- Horzsdiicht durch Vakuumformen der zwdten Hatrz- 
film1!berziogeo.DunrhAbsai«genderLuftzwi»;hender 30 schidttunterErwek^tmgdersdbeiidurciiErwarmenist 
dtinnen eb^ien Platte und dem Deckfilm Hher die An- es mdglich, die zwdte HarzKhicIit aciher mit der ersten 
saugOffnungeD werden dann die dOnne Platte, die Harzscbicht zuverfainden. 

Stromkabel und der DeckBlm miteinander va'lnindca Bd der vorliegenden Erfindung werden die erste 
Da zuvor dn SchitielzUeber atif dne Uatersdte des Harzschidtt und die zwdte Harzscbidxt vorzugsweise 
Dedcnimsaufge&agenwordenisterfolgt das obige An- 35 durdieuaen EQeber oder ein Haftodttelimtdnanderver- 
saugen unter Erwdchen des Dedcfilms mittds einer btittdeii,dasmiiidestemaiifeinederbddNiHar2xdfiud^ 
Heizvorriditung, wobei der Sdimdzkleber gesdunol- t9],dil.die enteund/oder die xweiteiaofgebsracht oder 
xen^nrd. auf^Eiilrageta 1st Li (Sesem FaU ist es mdgUch, beim 

AttsdilieBeod '»trd (fie Luft zwisdien der dunnen Flat- kuumformen der zweiten Harzsducht ^ichzeit^ die 
te uud dem Dedc£Um abgesaugt, so daB der DeckTikn 40 erste uixljsweiteHaizsdiichtniiteinaiiderzuverbinden. 
SKiber an der dflnnen Platte haftet Wihrend des Absa.u- Im FaQ eines Auftrags des HaMiittds auf der erstea 
gens wird der erweichte DeckfOm derart verformt und Harzsdiic&t kann verhindert werden, daB sidi die zuerst 
festgesaugl; dafi cr einer Verlegungs- oder Kabelfllh- verlegteoKabelwahrendderVeriegungwdlererBCabel 
rungsstredce der Stromkabd folgt, wilhrend der Dedc- aus der Vertiefung der eistea Karzsducht herausbewe- 
film durdi deh gesdunolzenen Kleber mit der dtttmen 4s sen. 

Platte verinmden Win], wodurdi dn ebener Kabdbaum GemaB einer wdteren vorteilhttften Aistgestalttmg 
inFomtderiutejpriertaiStriiktiirbenhgestelltwini der ErHndung ist das Htftouttddtenutiv in einer W 

Sonut war eine Form des herkCinmUdien Kjd)d- se auf bdde ObeifUldien der zwdteii Ifaizsdncht auf- 
baun» auf dne sogenannte "zweidimeDsionale* Ausbil- getragen, mit der es mt^Gdi is^ die zwdte Har^dbidit 
dung (ebene Form) besduftnkt. wdl die Strcankabd auf so durcb das auf eine der OberfUdien au^tragene H^t- 
einer ebenen Unterlage oder diinnen Platte angeordnet mittd mit der ersten Harzschicht zu verbinden, wahrend 
sind Erne derartige beschrSnkte Ausbildung hat zur zum Befestig«a des Kabdbaums an ein«n Kraftfahr^ 
Polge, daB die AnzaM der zur Anbringui^ des Kabel- zeu^c5rper oder deigleidien ein auf dk; andere der 
baums geeigneten Stellea dnes FahrzeitgkSrpers ent- OberflSchen aufgddebtes Abaehp^er abgoKogen 
sprediendveningertwird. ss wirdundderKabdbaumamKraftfafaraeti^Orperfest- 

iedodisollteangemerkt werden, daB esimVergieidi gddditweidsakaim. 
iiutderAnzahlvonStdlen,wodieStromIaibei«nFahiv Vorzugsweise 1st dbzndsdien der ersten Elarz^^ 
zeugkitaper aber eine zweidimendaiiale Vedegnogs^ und der zweiten Harasddditbegreaia^ZOTsdiaiiaian 
stredce ved^ werden mQssen. dne Menge Stelien am mindestens im Bereidi der Enden der Verttefuag mit 
Fahrzet^kSiper gib^ an denen die Stromkabel Qber d- eo dnem zwedonBfiig aus Kunstst^ bestehenden Dtdit- 
ne '"Art-iAimensAfsnais? Stredw oder Route mit groBen mittd gefaUt, urn L{teken zwischen der ei^ies. imd zwei- 
Hfihenonterschieden verlegt werden mfissen. Somit ist ten Harzsdiidit usd den Stromkabeln zu versiegeln. 
eine Verbesserung der Montageeigemdiafteit des Ka- Dank d« Kunststc^diditniittds kann in diesem Fdl 
belbatims wflnsdienswerL wegen der Bcseitigung von LScken nidit nur (Ue Was- 

es serdiditi^dt 'des Kabdbaums sondem audi die Wirk- 
ZUSAMMEKFASSUNG DER ERFINDUNG samkdt det An^uigung der zwdten Harzsclddit wMh* 

rendd«s Vaknumfomwas verlwssBrt werden. 

Es ist daher ein Ziel der VDriiegendcn Eriindinig, d- VorzvgswffiBe ist entweder die erste Harzsdiidit oder 
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' die zw«ite Hamducht roit iniiidest«is euier Durdi- 
triasCffaung versehen, dureh welche die Stromkabel 
teilweise heratisgezogen werden kiSnnen, und das 
zweckmaBig aus Kurtststoff faestehende Dichtmittei at 
am die berausgezogenen Stromk&bd herum angeord- 
net, um dadarch Zwischeniaume z^sclien der Durdi- 
tilttsalfnuiig und den Stromlcabelii alxouSchlen. Da- 
durch ist es mdglich, bei d^ Kabdbaum ziim Beisplel 
die Zwiscbem-iume um digersireigte Stromkabel herum 
ahzudichten Auf dies© Weise kaim aicht mt die Was- 
serdichtigkeit soodem audi die V^ksamkeit der Ansau- 
gung der zweitai Harzsohicht wahrend des Vakuumfor- 
mens VCTbessert werden. 

Vorzugsweise ist rdiadestens die erste Harzschklit 
wier die zweitc Harzsdiidit mit BefratigungsSfEmuigeo 
zur Befestigong an emem Kraftfahrzeusk5rper oder d- 
nem andei^ Geg«istand veirseiien, an dem der Kabel- 
baum angebradil warden soil GeffiSS dieser faevorzyg- 
ten AusfOhrun^orm ist es allein durch Hindurdiftihren 
von Sdirauben durah die Befestigi]iigsdf6iung«n m^g- 
lich, den Kabelbaum an dem Gegens&ind zu befestigen, 
Altemativ kann der Kabelbaiiin durch (ten EingriS von 
dips in die Befestigimgs&f&iTingen an dem Gegenstand 
befestigtwenteQ. 

Erne weitere bevoizugte Ausgestaltung siebt vor, daB 
die erste Harzschkit llberstehende Clips zum EJnstek- 
ken in entsprediende tm Gegenstand vorgeseheoe Eua- 
gnffsdffnungen aufvmst Durch Einstedien der dips 'm 
die entspredienden EingriffsaffflungeB des Gegen- 
stands ist es mOgSch, d^ ECabelbaum sdmell an dem 
Gegenstand zu befestigerL 

Bei dw obcQ genarmten Ausfubrungsform werden die 
C&ps bevorzugt voa Elementen geNidet, die getrennt 
von der er$ten mad zweiten Harzschic^t au$gebOdet 
sind, wobd jeder der Clips aus einem vorderen Teil 
besteht^ der zum EInfQfaren in eine Durditrittsfiffnung 
bcstimmt ist, welche entweder in der ersten Oder zwei- 
ten Harzscidcht ausgebOdet ist sowie einecn zwisdien 
der ersten und isweiten Harzschicht f estgehaltenen JF^ 
teiL GemaS dieser bcvorzugten Ausfahnm^orm ist es 
m^iglicih, Tvahrend des Yakuiimformens der zweiten 
Harzscl!dcht 2wischen deoi C3ip und der Dnrchtrittsdff- 
nung einen ^ait Oder Zwischenramn zu ^eugen, der 
es gestattet. die rwiscfaesa der ersten und zwdten Harz- 
schidit voriumdenen Luft nitteis Unterdruck durch die 
DarcihtrittsSiBrnung sss dem Kabelbaiini abziisatigen. 

Altemativ deht eine andere bevorsogte Axi$gestal- 
tung der Erfindung vor» daS die dips jewels vtm einem 
Vorsprung gefaildet werden, der etastllckig mit der er- 
sten Harzsdiidit ausgebildet ist, so daiJ er aus ein«- 
OberflSche der ersten Harzschicht ragt, cSe entgegcnge- 
setzt zu einer anderen OfaerfI9iClie ist au^ welchea' die 
Vertiefung ausgebUdet isl Dank der einstlickigen Aus- 
bildung der Clips mit der ersten HarzsdiKht braucfaen 
zur Befestigung des Kabelbaoms keine anderen CSps 
IjerditgesteUtwerdea 

GetaSiB dor voiliegeiiden BrHndung «ird audi ein 
Veifaliren zur Hentdiung eines Kabelbaiini mit einer 
ersten Harzscbkht; Stibmkabeln und asse zwdten 
Harzschicht welche miteinander verbunden sind, be- 
rdtgestellt wobei'das Verfahren i^mfaOt: 
einen ersten Schritt eines Formens der ersten Harz- 
schicht, so daB ae edne Vertiefung aufweist die oitlaQg 
einer vc«-besdmmteji Verlegun^stredte der Stromka- 
bel verlKuft; 

einea wdten Scfaritt einer Verie^g der StrtKakabel 
in der beim ersten Scfaritt g^ildeten Vertiefung; und 
einen dritten Scfaritt dnes Auflegens der zweiten Harz- 
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sducht atif die erste Harzscihidit in einer Wei$e, daB db 
zweite Harzschicht mindesteiB die Vertieftmg bedeckt; 
einen vierten Scfaritt eines Absaugens von Luft zwi- 
schen der ersten Harzsdndlt und der zwdten Harz- 
s schidil, so daS die erste Harzsdiidit an der zweiten 
Iferzsdncht anhaftet wShrend tSe Stnrnikabe! dazwi- 
sdien efngeschtossen slnd{'tu»l 
einen ESnften Sdiritt eines Ys-faindess der ersten Harz- 
sducht und der zweiten Harzsddcht miteinasder, 
10 Da die erste Harzschicht so geformt ist daS de die 
entlang der Verlegoagsstrecke der Stromkabel verlau- 
fende Vertiefung aufweist ist es gemSB dem oben ge- 
nannten Verfisdiren mflglich, den fertigen Kabdbaum so 
anszubilden, daB er eine bestinimte Form aufweist wel- 
15 die der tats&chlk^ V^gongsstrecke der Stromka- 
be! folgt zum Beaspid erne drddimensionsle Gestalt 

Bei dem Ver&hren gemfiB der vorhegenden Erfin- 
dung umfaBt der erste schritt vorzugsweise weiter den 
Sdmtt eines Bohrens einer Ansaugi5fiiuiBg in die erste 
20 Harzschicht gleidbieftig oder nachdem die erste Harz- 
schicht so geformt wird, da& die V^efung entlang der 
Veriegungsstredce der Stromkabel verlSuft 6d desem 
bevorEugten Verfahren wird im vierten Schritt die Luft 
zwiscSien der ersten und zweiten Hajsschidit duidi die 
25 AnsaugdffnuDg abgesaugt so da0 die erste Harzschidit 
an der zwdten Harzsdiicht anhaftet wahrend sie die 
Stromkabd dazwischen einsdiiieBeit 

Die ob«i genannten und andffl-e Meriunaie und Vor- 
teile der vorliegeoden Erfindung werden bdm Studiutn 
30 der nacMolgend^ Beschreibuog und der bel^dgten 
Patentansprache ebeaso wie die ErSndung selbst besser 
ersidKiicb. wobd auf die belgefOgten Zsadman^ Be- 
zug gencomen wirdi, wckiie bevorzugte AusfQhrungs- 
formea dear ErGndoogzeigen- 

35 

KURZE BESCHREIBUNG DERZEICHNLfNGEN 

Fig. 1 ist eme perspektivisdie Ansicht eines Kabd- 
i»tuxQS getnaB einer ersten AiufQlirui^onii der vorlw- 
40 genden ErOndung; 

F1g.2A tst eine Quersclmiltsansteht eines Kabd- 
baunis entlang einer Linie H-II der Fig, I ; 

Hg' 2B ist dne perspektivische Ansicfat welche sidi 
kreuzende Stromkabd zdgt; 
4$ fig. 3 ist dne perspektivisdie Ansidht des Kabd- 
baums, wetefae ein Beispid dnes Bd^estiguogsteils des 
Kabelbaitms zeigt das f&r erste Auddhrungaform 
der Erfindung geeignet isit; 
fig. 4 ist eine perspektivisdie Aosidit ^ Kabd- 
<so baums mit Ops, wekhe em anderes Bdspiel ernes Bef e- 
stigungstdls zeigt das fOr die erste Au^Qluruogsform 
der Ei^dung g^ignet ist; 

Fig. 5A ist eine teilweifie QtMisdmittsansfeht das Ka- 
belbaums der F^f, 4 m dem Zustand vor d«ii Einsetzen 
ss des Clips indie Harzscfaidit; 

Ftg: 5B ist efate teilweise Quersduuttsansidit des Ka- 
belbflums aus Fif^ 4 'm dem Zustand nadi dem Eimetzeo. 
des Dips hi die Harzschicht; 
Fig. 5C ist erne teilweise Quersdmittsansicht des Ka- 
«o belbaumsaU5F%.4imzuaammengebaute3iZ)ustaM; 
Fi^. 6 Kt dne perspektivisdie Ansicht des Kabel- 
baums mit m der Harzschicht integrierten Clips, wdche 
ein anderes Beispid eines Befestigungsteils zdgt das fflr 
die erste Ausflihnmgsfonn der ErGndimg ^ignet ist; 
65 F!g: 7 ist dne perspektivisdie Ansidit einer Form 
zom DurdifQhrea dnes ersten Sdmtfs eines Verfahr^ 
zur HersteQung des Kabdfoaums gemSB der osten Aus- 
fuhmngsform der Erfindung; 
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Fig. 8 ist ein eriautemdes Schaubild des Verfabrens ErlSuteruiig des Verfahrens zur Hwstdlimg des Kabd- 
2ur Heretellung des Kabelbanms gemaB der ersten Aus- baums dgnet 
fSirtingsfonn der Erfindung, welches eiaen Zustand 

beimDurdiffilirendeserstettSchrittszeistj BESCHRETOUNGDERBEVORZUGTEN 

Hg.9 ist ein eriautemdes SchaubM des VerMrens 5 AUSFUHRUNGSFORMEN 
2tir Herstellung des Kabetbauras, welches eine durch 

den ersten Schritt gescha£f ene erste Haizschicrht zeigt; Eine Rfiihe von AusfiOmingsformen der vorliegenden 

10 ist ein eriautemdes Schaubild des Verfahrens Erfindung wiid nunmdir unter Bezi^shme Wif (fie 
zwr HersteUung des Kabelbaums, welches einen Zu- ZeidinangKibeachiieben. 

stand zeigt, in dem nach dem er&ten Schritt eine Ansaug- w Fig. 1 zwgt einen K^elbaam WI gemaB der antea 
^ffaung in der ersten HarzscMcht gebUdet winfe AnsmhningsEorm der Erfmdungr Der KabeH^m Wl 

F^, 1 1 ist ein ermutemdes Schaubild des Yerf afarens besi^t aus zwd Stttdcea dner ersten und eansr zmatea 
zur Herstdlttng des Kabdbaums, welches eineQ Zn- Harzsdhldit A, B. sowie daxwischen angebrdneten 
stand zeigt; m dem die StromkdTdnacb dem AbsotduQ Stiomkd}dn IZ tMe Biiden der StrtMxikab^ 
des ersten ScfarittsbeiememzweilenSduTttra der Ver- 13 wnlsmitSteciEemlSvei^eiL 
tiefungangeordnetwerden; Die aus einem thermopliastischen Material bestehen- 

F^. 12 1st ein erl&uteriides SckaubUd des Verfahrens de eiste Hamidiidit A in Form dner harten Tafel oder 
zur Herstellung des Kabelbanms, webhes einen Zu- Plsttewirdsogdcmntc^deeinesogeBaimte'dreidi- 
stand zeigt in dem die aste Harzschicht bei einem drii- mensional^ Gestalt oder Auslnlduog roit dner entlang 
ten Schritt nach der DurdifOhrung des zwdten Schritts 20 der tatsSchlidjen VerlegJitagsstrecke der Stromkabd t2 
miteinerzffeitenHarzsdnchtbedecktwird; veriaafenden Vertiefung 11 aofweist. Iro Hinblicfc auf 

Fig. 13 fat ein eriautemdes Schaubild des Verfahrens das Verfiihren zur Herstellung der Harzsducht A liegt 
zur Herateltamg des Kabdbauim. wekdies einen Zu- es im Befiebra d^ Herstellers, dues der bekannten 
stand zeigt; in dem die Stromkabd durdi ein anderes Fnnnverlahren zu wahl^ zum Beispiel SpritzgieS^ 
Verfahren ab beim zweiten Sdnitt in der Verliefung 29 Extnidiereii mh untersduedEchen Pormen (diiferent- 
angeordnet werden; die type ectruding) oder dergldcheia. Bd cSeser AusfUh- 

Fig. 14 ist ein eriilatenides Sduubild des Verfahrens rtmgsfonn wlrd £e Sdiicht aus dem thermoplastischen 
zur Hei^ellung des Kabelbaum^ weldies dne perspek- Material durch Vakuumfonnm so geforml; daB sie eine 
tivisdieAmiditeinesTeilsXIVausFlg.l3Magt; vorbestimmte drddimensionale AoslnlduDg aufweist. 

FSg; 15 ist em eriautemdes Schaubild des V«irf afarens 39 Daa hdfit; die erste Harzsdiidit A wird so geformt, daB 
zor Herstellung des Kabelbaum^ welches eincii Zu- ae in Riditang der Z-Achse der daigesteDtieii X-Y- 
stand zeigt. in dem ehi 'm Fig. 13 dargestellter Veifah- Z-Koor^naten einige Wdlen aufWdsti wodtDch fSr ei- 
rensschrittabgesdtlossenist; ne Ausbildung d« KabeHbaums gesotgt wild, die ach 

Fig. 16 ist ein erlgutemdes Sdiaubild des Verfahrens zur Anbringung an einem Kraftf ahrzeug^rper dgnet 
ziir HersteUung des Kabelbanms, wddies dnen Zu- 35 Nach dem Verii^en der Stromkabd 12 in der Vertie- 
stand zeigt; in dem sich die zwdte Harzschicht much den fung 11 der ersten Harzsdiicttt A wird die Yertiefung 11 
In den Fig. 13 und 15 dargestdlten Verfahiensscbritten mit der zwdten Harzsdiidit B bededd; die aus einer 
knrzvordemVakuumformenbeftndet; dOnnen und wddien FoUe bestdit Indem man diese 

Fig. 17 ist eine perspdcti^^che Ansidit der eisten einem Vakuomfonnverfahren (Verfornning dturdi An- 
HarasphidiT <hf )gi^ l «l Ki>TiTn« gtem«B emer zwehen Aua- 40 saiigui^ unterzidi^ karat die gmrehe Haraacihidit B 
ftOirungsfonn der vodiegendeai Eifindun^ didit anuegend auf der ersten Harzschicht angcbracht 

Vig. 18 ist eine Drauhidit auf den Kabdbaum gemfiB werden, so daB die Stromkabd 12 unbew^gtidi in dsr 
der zweiten AusftthrtingsForm der voriiegenden Erfin- Vertiefuqg 1 1 gehalten wearden kt^en. 
dung; WiemFig.2Adargestdlt.sinddieStromka]}el 12in 

F^. 19 ist erne Quersdimttsan^dit des Kabelbaums 45 der Vertiefung 11 untergebracht und werden von der 
radang dnerlinieXIX-XIXausE^. 18; zweiten Harzschudit B, die durch den Unterdruck an 

Fig. 20 ist eine Quersdmittsan^t des Kal}elbanms den Katidn 12 anhaftet, in die Vertidiung 11 gedrikikt In 
endang dner Lime XX-XX aus Fig. 18: diesein ZasmaaaAoBg wflntei sdfast dans kenie tVo- 

Fig. 21 ist 0io& QuKschmttsanstcbt d«! Evabelbaums, bl«ne verursadit, wenn die Kabd 12 dnander kreiaen, 
welchedi:« AbirandhingdnesTdlsausi^ ISzdgt; 50 wie in Fig.2B dxrgestdlt SdiUeQlich werden die erste 

F!lig, 22A ist dne peniiektivisdie Ansicht dea Kabd- HarzK^hicht A und die zweite Harzsducht B gidchzeitig 
baums gemBQ einer dritten AusfOiiningsform der vorlie- mit dem Adegen des oben genannten Vdcuums mittels 
gendenEifindung: dnes Haftmittels oder Klebers C vom Hbt-Mdt'T>n> 

Fig.22B ist eine auseinandei^iezogeiic perspdctivl- (SdundzkleliK') verbunden. Butyl-, AcryhnateriaJ, Sili- 
sdie Ansicht des Kabelbanms aus Fig. 22A, wddie sich 55 conkautschuk oder dergleichen kSnnen als Haftmittel C 
zur Eriautenmg des Verfahrens zur HostcQung des Ka- verwendet werdo). Es wird angemerkt, diB bd dieser 
bdbaumseighet; AusfQhrungsfonn das ftlr die zwdte HaizKdiichtBTeF- 

Fig; ^ ist dne Querschnittsansicht des Kabelbaums wcndete Valcuumfonuwetfahren demjedgoi m der Ja- 
enilang einer T.iniw XXin-XXin aus Fig. 22^ panischen ung^rQften Patentver&ffentlichung (Kokai) 

Fitg. 24 ist dne Quersdmittsansldit des Kabdbaums ea Nr. 5-314833 flhnlidi ist Nach dem Verbinden der ersten 
enier Unie XXIV-XXEV aus F|g. 22A; Harzsdiicht A und der zwdten Harzsciiicht B miteinan- 

vig, 25 ist eine perspdcfivische Anddit der erst«i der wird dn Rand des montierten Kabdbaums be- 
Harzschidit des Kabdbaums gem£B einer vierten Aus- schiutten, so daB der ECabdbainn Wl, wie in FSg. 1 dar- 
f ahnmgsform der vorliegenden ErSndimg; gesteUt, fertiggestellt werden kann. 

FSg. 26 ist eine Querschnittsansicht des Kabelbaums ^ Da der Kabelbaum Wl so geformt ist, daB er entlang 
endang einer linb XXVf-XXVI aus FSg. 25; und dnes froSis dner Bef esUgungsstdle auf der Sdte eines 

F3g.27iBteineausdnandergezogenBperspekt±visdie KraftfahrzeugkE}rpers dne drddiraensionaile AusbS- 
Ansk:htdesKabeIbauin£ausF1g.29;wekihesidizur dung aufwetst. kam^n auf dese Weise die Mcmtaged- 
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genschaften md <£e Befiesdgijng des Kabdbaums Wl 
am KraftfaluTSugkarper verfaessert werden, so daB es 
mCglich ht, ein Atiftreten voa GerSaschen zu verhin- 
dern. Da bei der Montage ein Arbeiter die Stromkabel 
12 nur entsprediend der utsacfaliclien Verl^[«ng8strek- 
ke verlegeiibrAuclit,k&nnderKabdbaumWl derEifin- 
dung mOhelos berellgestdlt werdesi, iiuiein man em vor- 
hflndeaes K&beIbfiB<kl benotst Da i& Kabel 12 zwl- 
sdien der erstea Hmschkiht A and der zwdlen Harz- 
sdhkht B gracMtzt werden kSimen, ist es auSeideni 
meglidi. eioe versehecttlidie BeschSdlgung derKabd 12 
zu veiiuiHierQ. 

Nunmehr wird an Bcf estigungsteil des Kabelbaums 
Wl zur Befestigung am Fahrzeugkerpcr beschrieben. 

Ais tan Beispiel zeagt Fig. 3 Bef^dgungsteile des Ka.- 
beJbaums Wl. Wenn der Kabelbaum Wl bei dieser Aas- 
fUhnmgsform besdinitten wirdL Tiriid ebe Mehrzahl von 
Flanschen 22 gebildet, velche in einon Berddi dues 
gegenseitigen Eingriffs der ersten Harzschicfat A und 
der zweiten Harzsdiicht B BefesftigungsSfeurigen 21 
aufwetsen. Darch Einschraubea von nidit dargesteUtcn 
Schraubec in die jeweiligfen BefestigungsOffnuogen 21 
ist es in diesem FaQ mOgiicii, den Kabelbaum Wl am 
Fahrzeagkflf per aai befestigen. FQr den Fdl, daB Befe- 
stlyguiig^Iips auf der Seite des Fi^irzeugki^rpers vorbe- 
reitet worden sind, wOrds dee Kabelbaum Wl dtemativ 
durch Einstecken der BefestigungBdips in die Bdesti- 
gungs{)fEnQngen21 b^estigt. 

F^. 4 zeigt einea anderen Kabelbaum, bd dem Clips 
24 auf einean Boden der Vertiefong 11 der ersten Harz- 
GChic^t A angeordnet sind, so di^ nach auBen ilber- 
stehen. Da die Clips 24 aas einem anderen Material als 
demjenigen der Haizschicht A, B hergesteilt worden 
sind, werden die Clips 24 !a diesem Fall vor dem Yaku- 
umformen der 2weit«i Harzsdjicht B in der ersten 
Harzschicht A montiert 

Wie in denFig. 5A undSB dargestellt, ist jedM Clip 24 
Hiit einem vorderen Teal 24b veraehen, der von einer 
Imienseite der Vertiefimg 11 atts in eine DurdJtrittsOff- 
nung 23 der mten Harzsducht A eingefuhrt wird, so 
daB er nach auSen Uberstelit Der Clip 24 schlieBt weiter 
etnen FuBteii 2fe ein, der so sngcpaBt ist, dafl er aof der 
Innenseite der Vertiefuiig 11 gegcn den Rand der 
DxiTchtrtttsSffnimg 23 anfiegt Bd der Montage wird 
nadt der Verlsgung der Strottikabel 12 die zweite Harz^ 
sddcht B diirdi d^ VabuimlaniiieQ ge&mt FoIgOdi 
kann der FtiBteil 24a daah die Kabel 12 zwiscben der 
ersten und 2wdten Har^idfaiciht A tuld B festgehaUen 
w«rdea, wie in Fig. 5C dergestdlH. 

Beim Einftihrea des, dips 24 in die DurcfatrittsSfftMing 
23 bleibt zwiscben dem CI^ 24 und der Offnung 23 da 
Spalt Oder Zwischenrawa 24c frei, wie in Eg. 5B darge- 
steilt Somit ist es auch mdglicb, durch den Zwischen- 
raum 24c die Luft aos einem zwischen der ersten und 
zweften Harzsducht A und B begrenzten Rtuim abzu- 
saiigen. [n eii^ solchen Fall bestGiule keine Notwen- 
' d^eii, in der ersten Harzacbidit A eine andere An- 
saugf^UQg bereitzusfelleo, siit dem Vorbebalt, daS em 
derartiges Weglaraen der Aiaaug5^ung von. der Lage 
und Anzalit der Clips 24 abbitngt. 

F!g. 6 zeigt ein Beispid, bei dem gleichzeitig mit dem. 
Formen der Vertiefin^ 11 cEp-formige Vorsprenge 25 
einstflckig nut der ersten Harzschicht A auf dieser ge- 
fornii werdeiL Jeder der VorsprOnge 25 ist wie eine 
Tasdie z}4indriscb geformt und mit einer zusammen' 
drOddiareiL elastmdien Spitze mit einem grOfieren 
Durchmeasej* veraehen. Aufgrund der Elastbdtfit der 
Spitze l^kuien de VorsprQDge 25 b EtQgrif!s5ffnungen 
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gesteckt nirerdes, die jeweils zur Befestigung des Kabel- 
bauim in taasta Gegenstand aisgebiidet sind. Da die 
VorsprSnge 25, welt^e dein otien genannten Clips ent- 
spresdirai, einstdckig mit der ©■sten Harzschicht ausge- 
3 bikiet sinid, besteht in diesem Fall kme Kotwendigkeit, 
zusMtdiche CSps vonsusehen, wodunh die Anzahi von 
TeSen vemngert wird. 

NuDindir wind ein Verfahrea zur Herstelhmg des 
vorgenaimten Kabelbaums mit einer dreidimensionalen 
10 Aml>ildmig bcsciirid^en. 

Die Fig. 7 Ms 16 sind Schaubilder, weldie das VerMi- 
ren erlSutem Man sidit, dafi der Kabeibaim In dlesen 
Figuren vereinfacht dargestellt ist 
Vor der Herstellungde* Kabelbaums wird eine Form 
15 30 fOr ein Vakuumformverfataren vorberdtet, die dne 
drcidimeiHiomile Ausbildung tuifvdst wddie der tat- 
sScblichen Verieguagsstrecke da Stroinkabd iolgt, wie 
in Flj^ 7 dargesteUt Neben einer in der Ais^Qlirungs- 
form als Beispiel genamitcai MetallffHia kann die Form 
20 30 far das E'omiVHfahrcneatweder von einer Form aus 
dnem harzartigen Material oder dner HoJzform gebil- 
det werden. Die Form 30 ist auf der sSs Fonngebm^gsfia- 
die dienenden Oberseite mit einer gedgiteten AnzaJiI 
von Ansaug^nungen 32 vra^dien. 
2S Wie iQ Fig. 8 dargestdit, wird tm ersten Schritt die aus 
tb«nnopl3Stisdi€aii Material bestehende (^e Haiz- 
sducht A auf der Obersdte der Form 30 fQr das Vaku- 
umfonnverf ahr& angeoirdnet; so da& mittels des letzte- 
ren die Vertiefm^ 11 in der HanEsducht A geformt 
30 weidenkanawieinF1g.9(brgestdlt 

Als nachstes werden die Ansaiig6£&iung«a zum Vaku- 
nmformen der zwdten Harzsdikht B in die erste Haiz- 
scMdit A gestanzL Das Stanzen erfoigt, wenn die erste 
Harzsducht A nacb dem ersten Schrltt zwisdien due 
35 untereStanzfonn 35 und eine obereStaiizform Reiner 
Presse OberfQlirt worden ist wie ui Eg. 10 dargestellt 
Pur dea Fall, daB die Form 30 f Or das Vaktiumfbrmver- 
faiiren sdfast die Auigabe einer Stsaafonn Qbemiaimt, 
bestBnde kdne Notwendigkeit einer Oberfohmng. bt 
40 jedem Fall wird die erste Harzsducht A nach dem Aus- 
stanzen do* AnsatigOffhutigen emeut auf der Form 30 
far das Vaiiuumf ormverfabren angeoadnet 

Als zweito- Schritt werden als nadistes die Stromka- 
bel 12 auf der ersten Harzsdiiciiit A liber der Form 30 
45 fOr das Vakuumfonnverfafaren angeordne^ wie in 
FSg. 11 dargestellt Die Berdtstellung der Verd^ung 1 1 
eridditert ea dabd dnem Atfieiter, die Stromkabd 12 
zu verleg^ In dem Fail, daS die erste Har zsdikht A liiit 
dem auf Hirer Oberseite aufgetragenen Haftmitld ver- 
so sehen ist, win! das Verlegsi der Kabel weiter erieiclt- 
tert, da das Haftmittd verhindert daB sich die verlegten 
Kabel 12 wieder voa der Oberseite tragtiewegen. 

Beim dritten Sdiritt wird die zwrdte Harzschidit B 
iiber die erste Harzschidit A mit den vcriegten Strom- 
55 kabeln 12 gelegt Durch Absaugen der Luft zwisdien 
der ersten Harzschicht A und dst zweiten Harzsdiicht B 
unter glddizdtiger Erwdchung der zwdten Haiz< 
schidit B durch W^rme kann die zweite Harzsdikiht B 
durch ein Valoium veribrmt werden, so da& sie dem 
60 Profil der Oberseite der ersten Harzschicht A und der 
Kabel foigt(vierter Schritt). 

Da zuvor das ^f tmittd vom Hot-Mdt-iyp auf die 
Untersette der zweiten Harzscbidit B aufigetragen wor- 
den ist. kOnnen dabd die erste und zwdte Huzschidit 
65 A, B durcli das oben erwShn^ Verklebezt mitefnander 
verbunden werden (filnf t«- Scfaritt). Dsnadx werden (Ue 
derart zu einer ^nheit gelc»rmten Harzschichten A» B 
dodn Schritt dnes Besdmeidens der SSnder unt«:zQ- 
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gen. wobei derfertiggcstenteKabelbwim Wl aiisHg. I seitig klebende Scincht ^^'''^^^^l;^^:^^^^ 
Ecschflffenwird. deSeiteanut demHaftmlttdCI besduchtetsnKlistes 

Als AbwandUing des oben genannten Vwiegevop- mSgUch, den Kabelbaum nach Abzieiien ones Abzieli- 
gangs ausFte. 11 kannomBOadelvoD KjahtUn 12inder papiers am FahrzetigkBrper usw, fe$tzukleben, so daB 
Vertiefung 11 mittds eines Verfahrens untergdiracht 5 der Befestigungsrorgang des KabelbautM vereinfacht 
werdea, bd dem die Form 30 fflr das Vakuumf ormver- werden kann. Aufgrund dcr flMiigen Verbmdung kann 
fahren zusammen mit der errten HarzsdUcht A angeho- der Kabelbauro zudem stabQ lestgehalten wmfcn, um 
ben and anscWieBend von untcn her gejgea das zuvor dadurdi ein Auftretan von Gerftuschen aai verhmdera. 
mittels eines Verlegewerkzeugs 37 hergestellte itabel- Unter BezagnaJune auf einen b Hg. 22A dargestdi- 
biindel gedrOdtt wird. wic in den Kg. 13 tmd 15 dargfc- 10 ten Kabelbaum W3 erfo^ d» gttb™>g™ d« Kumt. 
stent Altemativ kann das BtSndd von Kabeln 12 auf die stoffdichtnuttels C2 in die kabeafOhrenden Absdimtte 
FbnnaofardaaValcuumformverfehrenabgeseiiktwer- wiefolgt ^ ^ ^ ^ , j 

deo. Wie in Fig. 14 dareeatdlt, weist in daem solchen GemSB dem Vcrfahren werden mehrere Btocke des 
Fail voraigBwSse jedes Vffl-legew«tteaug 37 einen Dichtmittels C2 vor dem Vakuamforroen der zweiten 
Sdiwenkdedcd 38 aut der auf ^ jewdligen oberen « HarascbiditBandenjeweaigeaiSteIlenang©ofdnet,die 
Enden gegenOberBegender Stutzen 37a ausgebMet ist, abgediditet werden soDen. Es iet Har, daS die SteUen, 
um zu verhindem, daB die Kabd 12 aus dnem Zwi- welche ah^edichtet werden sollfiu, den jewaligm Ea- 
sdienraum zwisdien dsn StUtzen 37a, 37a herausrut- den der Vertiefung 11 in der ersten Harzsdiidit A und 
scfaen. Fans es adtwierxg ist, die Kabd 12 in der Vertie- den Baden ffsgenfiberKegende Tdlstflcke aaf dcr zwei- 
fung 11 der ersten Harzsdiidit A unterzubringcai, kSn- 20 ten Kanssdiidtt B entspredieii, wie itt Hg. 22B daise- 
nen die Kabd 12 aisStzlich in die Veriiefung 11 ge- stdlt Untor der Bedingung, daS die BBdtt derartange- 
drfldcl werden, indem man die obere Form 39 beim ordnet sini crfolgt das Vakumnlonneii an der ersten 
nadifWgenden Sdiiitt eines Verformens der zwdten und zweiten HarzsdHdit A, B. Fdgiidi sdnmlzt (hs 
Harzsdiidit B nadi untwi drOckt. wie in Rg. 16 dai^e- Diditmittd C2 und verfestigt aidi dann, wtxtordi die 
stent Dabd aoflte erwShnt werden, daB hier nadi dem zi Zwisdienraume zwisdwai den Stromkabehi 12 und dst 
Vakuumfonnen der zwdten Harzschicbt B am Kabd- Harzschiditen A, B gefuUt werden. wie in Rg, 24 dwgf 
baum ahnliche Sdmtte duKaigefUhrt werdea. wie dieje- steUt Wenn die Kabel 12 so angeordnet sind. daB sie 
lagen, die oben erwahnt Bind. sich nidit uberkreuzen, wie in der Figur dai^gestdlt, 

Das vorgenannte HersteHungsverfahren ist nidit nur fcSmite roan dne zuvertSssige Diditwirkung erzielen. 
bei dnem dreidimensionafen Kabdbatim, scmdem audi 30 Man sidit, daB eine derartige Abdiditung bereita dann 
bei dnem'^ddimensioBaleirflMiiaiodw djenen Ka- wiricungsvoB ware, wenn man das DLchtmittd C2 nur an 
belbaum anwendbar. jedem Ende der Verdefung II anordnet Dalm- spidt «» 

Im FaU eincr Hersteflung des zweidiraensionaien Ra- keine Roll^ wenn in anderen Tdlen des Kabdbaums 
beUjaums wird die erste Harzsdiidit A zuvor so ge- auBer an den Enden der Vertiefungen 11 2wisdien«aiir 
formt, daJJ sie eine zwddimensionale AustriMung auf- 36 me zwisdien den Stromkabdn 12 begrenzt werden, wk 
weisi, wie in Fig. 17 dargestdlt Durch Vftrlegen der inHg.23dflrge5tdlt „ 
Stromkabd 12 in der Veraefung 11 der ersten Harjs- Bezug nehmend auf FSg. 25 wind on Biall ernes Her- 
schidit A und ansdilieBendes Festsaugen und Verbin- ausRihrens von abgezwcigten Kabdn 12a in emer zu 
den der zwdten Harzsdiidit B mit der ersten Harz- ObCTflficlien der Harzsdiiditen A, B senkrecbten Rfch- 
sduditAkannmaneJneafIflcbenKabdbaumW2erhal- 40 tung un allgemeinen die Harzadndit B, R dardi Em- 
ten, wieinFig. iSdargesteHt sdiHtzen, mh dner DurditrittsOflnung 14 versehen, 

VTwt in FSg, 19 dargestelltf ist es audi in diesem FaU durdi wddie <Bc abgezwdgten Kabd 12a heramgezo- 
nrfSglidi, beiro Vaknumlomnen der zwdten Harzsdiidit gen werden. Daher wird zwisdien der DurchtrittsOff- 
B mit dem Haftmittd CI {^ieidizdtig die erste und zwd- nung 14 und dnan Btlndel abgraw^er Kabd 12a em 
teHarzsduditA.Bmitdnandwzuverlnnden, 45 Zwisdienraum (lingfftrmigesr Spalt) gebiidet GemSB 

Da das Haftmittd vom Hot-Melt-Typ zuvor auf (fie derAusfahrungsformTOdvordemyakoumfonnHidas 
Unterseite der zweiten Harzsdiicht B aufgetrageii woi^ KunststofftfidEtniittdCa zwsdiMi die erste Harzsducht 
den ist, kOnnen dabd die erste und zwdte Harzsdiidit A und die zwdte Harzsdiidit B emgdwadit am den 
A, B durdi da* oben genannte Anhaitert oder Festsau- Zwisdienraum zu vefsdiBeflen, wie in Fifr 27 darge- 
gen ndtdnander vabtinden wenjen (fOnftw Sdu-ftt). 30 stellt Auf diese Wdse ist es mj^^uiii, gieidndtig mit 
Wenn dn l^chtinittel C2 aus Kunstslxrff, wie bdspids- dem Vakuumformen den Zmsdienraum mh dem Didit- 
weise Butynautsdrnk, an den jeweiiigen Enden der er- mittel C2 m fiiflen, um daduidi (He DarrfitrittstMfiMjng 
st«nundzwdtenHarzsduditA.BeingebrBditwir<J,wo 14abzudichten(Hg.M). ^ ^ ^. „, ^ . 

die Strorakabel 12 herausragen, ist es zusJltzlidi mftg- Aach to diesem FaH 1st es mfigHch. die Waaserdiditg- 
Edi,Zwisdicnraumeod«:LflckenabzudBchten.diedort S5 keitzugewShridstenundcBcSangwirkungwfihrenddes 
zwisdien den beiden Harzsdiidjten A. B und den jewd- Vakuumfonnen* ztt verbcssem, so daB die Integration 
Jigen Kabeln 12 in kabelfflhwnden Teilen des Kabd- (Haftung) der erstwa und zweiten Harzsdndrt A, B ver- 
baumgebHdet werden. tMjBBertweidenkann, 

FoIgUdi ist es mdglidi, eincn wasserdiditen Kabd- Man bemerke, daB als gedgnete Matenahen Kr^das 
baum berdtzustellen, der zur Vwrwondu^g unter nassen so KunstatoffcBchtimttd G2 das oben gorannte Haftmittd 
Oder feuditen Bedingungen geeignet ist Da die Zwi- CI. Gdelastomer, Sdiaumstoffinaterial, Elastomer raft 
sdjenrHume an den Auslrittsstdlea der Kabd ver- geringer Harte, schweJelfreier Silicoiikautsdiuk oder 
scMossen and. ist es auBerdem mfiglidi. die Saugwir- dergleichenverwendbarsind, „ ^ ^ 

kung beim Vakuumformen der zweiten Harzsdiicht B Da die erste Harzsdudit gemUfi der vorliegendcn Er- 
zuverbessem, so daB die Haftung (Bindungskraft) zwi- » findung mit der Votietung zur Unterbrmgung dw 
sdien der ersten und zwdten Harzsdiicht A, B verbes- Stromkabd versehen isi; wie oben erwSIiaU kann dp 
sert werden kann. resdtierendM'Kabelbaumbereitgestent werden, der e- 

Id dem Fill, daS als awdte Harzsdiidit eine doppd- ne Ausbikiimg mit zwd- oder drddimensionaler Fbrm 
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aufweist und dsssen Profil der tatsachOdien Verle- 
gitngssfrecke der Stromkabel entspricht Daher ist es 
mSglich, die Montagceigensdiaftefl tmd die Haltening 
am FahrzeugkOrper zu verbessem, daB das Ajiftreten 
von GerSusdien verhindert widen kann. Da der Arbei- 5 
ter die Kabel nar in Position bringen muS, wabrend er 
der tatsacWicben Verlegungsstredce folgte kaim der 
Kabelbfi-um der ErSnduog her£;esteQt werdeo, indem 
man von den vorhaodenen K^dbauiaen Gebrascfa 
niai±L Da die Kabel von beiden Harz»^ditea ge- it 
sdidltzt werdes, IcSnnen die Kabel im Yergldch zu 
Schutz durdi em um die Kabel herumgewidEeltes Band 
besser oder sidierer gegeit SdiUden gesdifltzt werden. 

SchHeBIidL ht fOr den Fachmami klar, daB die voran- 
gehende Beschreibting Mne Beschrdbung bevorzugter 15 
AusfUbrungsform^ des offenbarten Kabelbaums tst, 
imd daQ verschiedene Anderungen and Abwandiungen 
an der vorliegcjiden Erfindtmg vorgenommen werdea 
k&nnsri, ohne ihran Gekt und UmEang zb verlassen. 

20 

Pateotani^rQche 

1. Kabdbaudi, mnfttss^atd Stromkabel (12), erne er- 
ste Harzachicht (A) mit einer Vertiefung (it), wei- 
che so gefonnt ist, daB sie emlang einer votbs' 2s 
stinunten Verlegungsstredce d^ besagteii Strom- 
kabel (12) veriauh und eine zweite Haraachldit (B), 
die fest mit der ersten Harzsducht (A) verfaonden 
ist, so daQ sie zumindest die Vertiefung (11) der 
ersten HarzscMdht (A) bedeckt, wobel die Strom- 34 
kabel (12) in der Verti^ung {1 11 untergdbracht sind, 
und die zweite Barzschidit (B) durch Vakuumfor- 
menaogebraditist 

2. Kabdbauni naob Ansprudi 1, dadurcb gekena- 
zeidmet, daB die farste Harzschidit (A) mit einer 3$ 
dreidiniensioaalen Ausbildung gefonnt ist 

3. Kabelbauia nadx Ansprucii 1 oder 2, dadurdi 
gdk.ennzeidmet, daB die zweite Harzscbicbt (B) am 
einer iiierm{;q)lss,i3sclsii Folie bestehi; die wekfaer 
ais die erste Hatiscfaicht (A}ist w 

4. Kabdb£mm nacb An^inidi 1, dadurcih gekenn- 
zeichnet, daS die erste Harzschidit (A) und die 
zweite Harzschicht (B) durch ein Haftmittel (CI) 
miteinander verbunden sind, welches nundestens 
auf eine der beiden Harzsehichten (A, B) emfgetra' 43 
g^ist 

5. Kabelbaum nach Aisprucb 4, dadurdi gekenn- 
zddmet, daB d^ Haftmittel (CI) auf b»<k Oberfla,- 
dien der zweiten Harzschidit (B) aufgetragen ist, 
wobel die zweite flarzschicht (B) durch das iuif ilire so 
eine Obeiiteche aufgetragene Haftmittel (CI) aiit 
der ersten Har2;ad3ldrt(A) verbunden ist, wRhrend 
auf ihre andere Ob^Sdbe ^ j^zieltpt^ier auf ge- 
kiebtist 

6. Kabdbaura nadi Ansprudi 1, dadurdi gekenn- ss 
zeidineti daB eIn zwkdien der ersten Hai^sdilcht 
(A) und der zweiten Harzsdddit (B) begrenzter 
Raum nundestens an den End«i der Vertiefung (1 1) 
mit einera Dichtmittd (C2) geffillt ist, um Zwischen- 
rSume zwiscben den beiden Harzschichten (A, B) eo 
und d^ Stroiokabeln (12) abzudiditen. 

7. Kabelbaum nadi Ansprudi 1, dadurdi gekenn- 
zeidineti daB mindestens eine der beiden Harz- 
sdiiditen (A B) mit einer Durditrittsdffnung verse- 
hen ist, durdi welche die Stromkabel (12) tdlwdse 05 
herausgezogea aiu^ wobei ein Diditmittel (02) um 
die heFansgezoseoeii Stroinkabd (12) herum ange- 
ordnet ist, um dadurdi einen Zwiscbenraum zwi- 
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Bdien der Durditritts5%iung (14) und den Strom- 
kabehi (12) abzudidttea 

8. KaJjdbaum nadi Azispnich 1, daduidi gekeun- 
zeichnet, daS zur Befestigo^g an dnem Gegen- 
stand, an dem der Kabelbam (Wl) angebracht 
werden soil, mindestens eine der Harzsdiichten (A, 
B) mit Be^tiguugsdf&iungen (21) versehen ist. 

9. Kabelbaum xuich Anspnich 1, dadurdi gekeim- 
2ek:biiet;d£B die erste Hai33Sdiidit(A) uberstefaen- 
de dips (2^ 29) zum Eins te d teiD In l^griffe^suii' 
gen ernes Ge^nstands aufwelsf, an dem der Kabel- 
baion (Wl) atigebradit werden solL 

10. Kabelbaum nach Ansprudi 9, dadurdi ge^n- 
zeichnet, daB die Clips (24) von anderen Elementen 
ais von der ersten und zweit«n Harzschidit (A B) 
gebildet werden, wobei die Clips (24) jeweils aiis 
einem vorderen Teil (24.b) zum Einf iihren in eine in 
der ersten Oder zweiten Harzsdndit (A, B) ausge- 
bildete Durchtrittsdffnuag (23) und dnem zwlschen 
deir ersten und zweiten Harzschicht (A, B) f estge- 
haltenen Fa3tdL(24A)be«tebea. 

If. Kabelbaum nadi Ansprudi 9, dadurdi gekemt- 
zeidiaet; daB die Clips (2S) jeweils von eInem Vor- 
spnmg gebildet wer^n, der einstackig mit der er- 
sten Harzsdildit (A) aittgebildet ist, so daS er aus 
einer OberflSdie der ersten Harzschicht (A) ragt, 
(Ue entgegengesetzt zu dner anderen Obei^che 
ist, wdcfae mit der Verdefung (1 1) versehen hst. 

12. Veifahren zur Herst^l^ eines Kabelbaums 
mt dner ersten Harzschicht (A)i einer mit der er- 
sten Harzschidit (A) verbundenen zweiten Harz- 
sdiidit (B) und da^sdien angeordnsten Stromka- 
bdA{12), wobei das Verfairen umfaBt; 

einen ersten Sdiritt eines Formens der ersten 
Harzsdiidit (A), so daB sie eine Verdefung (11) 
aufwast, die entlang einer vtatestimmten Verle- 
gungsstredte der Stromkafael (12) vedauft; 
einen zwdtcn Si^itt dnes Veri^ens der Stromka- 
bel (12) in der bdm ersten Sdirin gebildeten Ver- 
tiefong(ll);]nid 

einen dritten Sduitt eases Aufiegens der zweiten 
Haizsdiidit (B) auf die erste Harzsdiidit (A) in 
einer Wdse, daB die zweite Harzsdddit ^) minde- 
stens die Vertiefung(l I) bededtt; 
einraivierten Schritt ernes Absaugens von Uiftzwi- 
sdien dw enten Harzsdiidit (A) und der zweiten 
{^i-zidiicht (B), so daB die erste Harzschk^ht (A) an 
der zweiten Harzsdiidu (B) anhaftet, wobd die 
Stromkabel (12) dazwisdien efngesddosaai wer- 
den; tmd 

ein«i fitnften Sduitt eines Verblndens der erstNi 

Harzsdudit (A) uiui <fer zwwten Harzsdiffiht (B) 
miteinander. 

13. Verfahren zur HersteHung des Kabelbaums 
nadi Ansprudi 12, dadurch geketmzeiduiet, daS 
der erste fchritt wdter d«i Sdiritt eines Bohrens 
dner AnsaugSf&iung in der ersten Haraischicht (A) 
nacfa Oder glddiieit^ mit dem Formen der Vertie- 
fung (11) in der ersten Hai^diidit(A) um&i&t» wo- 
dordi die Luft uwischen der ersten Harzsdiicht (A) 
und der zwdten Harzsdiidit (B) durdi die Ansaiig- 
Offaung abg^augt werden kann. 
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